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@ Vorriclitung zur Glastropfen-Gewichtskonstanthaltung 

Die Erfindung bezleht sich auf eine Vorriclitung zur Steue- 
rung des Glastropfengewichtes, wobei die Glastropfen auto- 
matisch arbeltenden l^^aschlnen zur Herstellung von Qlaswa- 
ren zugefQtirt werden. Qem^ der Erfindung wird das 
geschmolzene Glas von dem Glasspeisar Qber wenigstens 
eine im Sedan des Glasspeisers befindllcha Auslaufdffhung in 
.eine vertikale sicti nach unten erstreckenda Zwischenkammer 
geieitet, wobei das Glas in dieser Zwischenkammer durch 
elektrische Beheizung der-Begrenzungswande in der Tempe- 
ralur beeinfluBbar ist (33 16 795) 
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Patentansprliche 



!•) Vorrichtung zur Steuerung der Gewichtskonstanz von 
Glastrop£eTi, die perlodisch durch einen Plunger- 
Koiben aus einem Glasspeiser ausgestofien werden- 
dadurch gekennzeichnet , 
dafi das ge schmolzene Glas vom Glasspeiser (l) iiber 
vrenigstens eine im Boden des Glasspeisers befindliche 
Auslauf of fnung (2) in cine vertikale sich nach unien 
erstreckende Zwischenkammer (4) geleitet wird, das 
Glas in dieser Zurischenkanuner (4) durch direkte 
elektrische Beheizxmg der Begrenzungswande in der 
Tempera tur beeinflufibar ist. 

£•) Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi zifischen dem Glasspeiser ( l) nnd der tropf en- 
formenden Diise (9) eine Zwischenkammer (^) vorge- 
sehen ist, wobei diese durch ein Metallrohr » vor- 
zugsweise durch eine Platin-Legierung ausgebildet ist. 
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3.) Vorrichtung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet , 
daB das Metallrohr aus einem warmfesten, nicht- 
rostenden Stahl, ausgebildet ist, 

k*) Vorrichtun nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Z^%-ischenkamn?ejr (4) aus einer keramischen 
Masse ausgefiihrt ist, wobei die elektrische Heiz- 
einrichtung indijrekt durch Widers tandsdrahte oder 
direkt an die feuerfeste keramische Masse ange- 
schlossen ist, 

5. ) Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
dall die zur Zwis chenkammer (4) fuhrende Auslauf- 
ofrnur.g (2) im Boden des Glasspeisers ( l) dam Quer- 
schnitt der Zwis chenkammer (4) entspricht oder 
jede andere strbmungstechnische geeignete Form 
aufweist • 

6. ) Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Hdhe der Zwis chenkammer (k) grofier als deren- 

Querschnitt ist, 

7-) Vorrichtung nach Anspruch l, 

dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Zvrischenkaramer (4) zur elektrischen Beheizung 

selbst als 
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8.) Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dali die Auslauf of fnung (2) des Glasspeisers ( l) 

durch ein Platinblech ge^en Korrosionen ges<;hutit ist. 

9*) Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet', 
dafl die elektrische Leistimg der Zwlschenkapwner (k) 
durch ein Thermoelement, daa an eineA el^ektronischen 
Regler angeschlossen ist, gesteuert wii-d,; * 
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Vorrichtung zur Glastropf en-Gewichtskonstanthaltung 



Die Erfindung bezieht sich auf eiiiG Vorrichtung zur 
Steuerung des Glas tr opf engewicht es von zuvor in einem 
Schmelzofen flieBfahig gemachten Glases, wob^i die 
Glastropf en automatisch arbeitenden Maschinen zur Her- 
stellung von Glaswaren. zugefiihrt warden. 

Die bekannten Glasspeiser fiir schmelzf liissiges Glas 
DE AS 2k 18 267, DE PS 20 05 23^, haben den Nachteil, 
daB die Glastropf en keine Gewichtskonstanz , die durch 
eine zu grofie Temperaturdif ferenz bevirkt vrird, aufweisen. 

Dieser Nachteil vrird in einem Referat "S trbraungsverlauf 
und Tropfenbildung im Speiserkopf" Glastechnische Berichte 
Jahrgang 1983, Nr. k beschrieben. 
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Demnach treten Temperaturdxf f erenzen im Tropfen von 
10 % und mehr auf . In effektiven Temperaturen bedeutet 
dies bei 1100 °C eine Teraperaturdif f erenz innerhalb 
des Tropfens von 110 °C und mehr. 

Die Erfindung hat sich daher die Aufgabe gestellt, eine 
Vorrichtung zu schaffen, die di^ Temperaturdif fer enzen 
im Glastropfen beseitigt' xmd gleichzeitig durch eine 
geeignete Steuerung eine Gewichtskonstanz des Glastropfens 
gewahrlei^tet • 

Zur Losung dieser Aufgabe geht die Erfindung von einer 
Vorrichtung zur Glastropf enherstellung mit einem Glasspei-ser 
fiir .das geschmolzene Glas mit wenigstens einer Auslauf- 
offnung und einem Plunger-Kolben , der durch seine vertikale 
Auf- und AbKartsbewegung das Glas aus der tropf enbildenden 
Diise ausstoBt, aus. 

Die Erfindung schlagt eine Vorrichtung vor, wonach das 
geschmolzene Glas von einem Glasspeiser iiber wenigstens 
eine im Boden befindliche Auslauf of fnung in eine vertikale, 
sich nach unten erstreckende Zwischenkammer geleitet, das 
Glas in dieser Zwis chenkammer durch direkte elektrische 
Beheizung der Begrenzungswande in der Temperatur beein- 
flufit wird und somit eine Tropf engewichtskonstanz er- 
fahren kann. 

Die erf indungsgemafie Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses 
Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet , dali zwischen Glas- 
speiser, in die die vom Schmelzofen fliefifahig gemachte 
Glasmasse eintritt, und der tropf enbildenden Duse eine 
Zwischenkammer vorgesehen ist, wobei diese vorzugsweise 
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durch ein Metallrohr aus einer Platin-Legierung ausge- 
bildet ist. Cie zur Zwis chenkamnier fiihrende Auslauf- 
bffnung im Boden des Glasspeisers kann dem Querschnitt 
der Zwis chenkammer entsprechen oder aber jede andere 
stromungstechnisch geeignete Form aufweisen. Die Be- 
grenzungswande der isolierten Zwischenkammer , werden 
bevorzugt aus einer Platin-Legierung gebildet. Die 
Hbhe der 2u-ischenkammer richtet sich nach dem Durchsatz 
bzw. der Tropf enzahl/Minute und dem Gevicht des Tropf ens . 

Zur Beheizung der Zwischenkammer wird das Metallrohr 
selbst als stromgespeistes Element herangezogen, indem 
das Rohr als Kiderstand in einen Niederspannxingsstrcm- 
kreis eingeschalte t wird. 

Der Vorteil der erf indungsgemaften Vorrichtung besteht 
darin, daB mit geringer elektr.ischer Leistung die grofien 
Temperaturdif ferenzen in dem Glastropfen von innen nach 
aul5en axisgeglichen werden kbnnen. 

Die Tatsache, dafi die geschmolzene Glasmasse von deni Glas- 
speiser bis zur tropf enbildenden Diise eine Zwischenkammer 
von steuerbarer Innentemperatur durchlaufen muUi bewirkt, 
durch den im Vergleich mit den bekannten Vorrichtaingen , 
eine exakte Glas tropf engewichtskonstanz. 

Eine mdglicbe Ausfuhrung der erf indungsgemaBen Vorrichtung 
ist in der Zeichnung dargestellt und wird anhand dieser 
beschrieben. 

Ein Glasspeiser 1, fiir die Glasschmelze , weist eine Aus- 
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laufoffnung 2 auf , deren Querschnitt mit Hilfe eines 
Ko lb en-Plungers 3 verandert werden kann. 

Die am Boden des Glasspeisers 1 befindliche Auslauf of f nung 2- 
verbindet den Innenraum des Glasspeisers 1 mit der Zwischen- 
kammer k. Die Auslauf off nnng 2 hat in der gezeigten 
Ausfiihrung einen runden Querschnitt. Gegebenenf alls ist 
die Aus lauf off nung zum Schutz gegen Korrosionen mit 
einem Platinblech von geringer Wandstarke ausgekleidet . 

Die Durchtrittsbf fnung in der Zwischenkacnmer 4 ist an die 
Auslauf of f nung 2 des Glasspeisers 1 so angeschlossen^ dafi 
die geschmolzene Glasxnasse aus dem Innenraum des Glas- 
speisers 1 direkt und strbmungsgiinstig in die Zvischen- 
kammer k eintreten keoin. 

Die Zu'ischenkanirner 4 besteht vorzugsweise aus einem 
Platin-Metallrohr , kann aber auch durch andere Metalle, 
die den hohen Temperattiren der Glasmasse standbalten, 
hergestellt Kerden. Weiterhin wird vorgeschlagen, dafi die 
Zvrischenkammer 4 aus einer keramischen Masse ausgefiihrt 
ist, wobei die Beheizung indirekt durch Widers tandsdrahte 
erfolgen kann. Eine direkte Beheizung der keramischen 
Masse ist ebenfalls denkbar. 

Eine Isolierverkleidung 5 umgibt die Zwischenkammer 4. 
An den Enden der Zwischenkammer 4 sind Kontaktan- 
schliisse 6, Die Kontaktanschliisse dienen zura Anschlufi 
an eine Stromquelle zur Beheizung der Zwischenkammer h» 
Der Strom wird durch eine nicht dargestellte Stromquelle 
iiber einen Transf ormator 8 und Stromschienen 7 zu den 
Kontaktanschliissen 6 gefiihrt. 
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